BOHLER W320
ISsODISC’ WARMARBEITSSTAHL
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Normen 1.2365 (DIN) | Warmarbeitsstahl mit hoher Zdhigkeit, sehr guten Warmfestigkeitseigenschaften und
39CrMoV12-28 (EN) besonders guter Lufth(’jrtbcrkei_t, welcher wosserkuhlb“or i§t. Besonders ge_eignet fur
hochbeanspruchte Warmarbeitswerkzeuge, hauptsdchlich zur Verarbeitung von
Schwermetalllegierungen, wie Pressdorne, Pressmatrizen und Blockaufnehmer fur das
Lieferzustand weichgegliiht Metallrohr- und Strangpressen.
Richtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo v
0,31 0,30 0,35 2,90 2,70 0,50
Physikalische Eigenschaften
Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10°° m/(m.K)] 12,00 12,50 12,70 13,00 13,20 13,40
Wadrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 30,0 30,1 29,7
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460 550 590
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?/m] 0,37 0,78 0,89
E-Modul [10°N/mm?] 215 176 165
Dichte [kg/dm’] 7,85 7,69 7,65
Wdrmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur [°C] 750 800 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 205 HB
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.
Spannungsarmgliihen
Temperatur (°C) 600 650 Haltezeit [n] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur (°C) 1010 1050
Abschreckmedien o] Warmbad (500-550 °C)  Gas

Anmerkungen: Erzielbare Hdrte: 52-56 HRC bei Abschrecken in Ol.

Anlassen:

1. Anlassen ca. 30 °C oberhalb des Sekundd&rhdrtemaximums.
2. Anlassen auf Arbeitshdrte. Richtwerte fur die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.
3. Anlassen zum Entspannen 30-50 °C unter der héchsten Anlasstemperatur.

Anmerkungen zum Anlassen: Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten, Verweildauer im Ofen
1 Stunde je 20 mm Werkstiickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden/Luftabkihlung. Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen.
Ein 3. Anlassen zum Entspannen ist vorteilhaft.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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Sekunden R ERoTEs Anlasstemperatur in °C
Minuten 1.2 4 8 1624
1 2 5 10
Zeit Stunden s
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