BOHLER K305

Rundstahl

Durchmesser mm
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Gewalzt oder geschmiedet, entzundert.

Rundstahl IBO ECOMAX

Durchmesser mm

60,8 71 81 101,5 121,5
® [ ® [ [

Gewalzt oder geschmiedet, geschdlt bzw. Uberdreht.

Prazisionsflachstahl
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm
20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4
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Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
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KALTARBEITSSTAHL

1000 mm

30,4

100,4
|

in Stdben von 1000 mm L&nge, Breite:  +0,20/0 mm
Dicke prdzisionsgeschliffen mit Dicke: +0,20/0 mm
Bearbeitungsaufmas, Ldnge:  +30,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrdst, Vierkant: +0,20/0 mm

L&nge bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberfléche,
rostgeschitzt verpackt.
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+0,20
Do

40,4

®= bearbeitet

®= bearbeitet
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BOHLER K305 KALTARBEITSSTAHL IA BéH LER

Normen 1.2363 (DIN) Stahl fur Schneid- und Stanzwerkzeuge, der insbesondere im Automobilbau verwendet
X100CrMoV5 (EN) WiId. Der Stahl wird dhnlich eingesetzt wie ql'ie ledeburitischen Werkzeugstdhle nach
e BOHLER K100 (Werkstoff-Nr. 1.2080) oder BOHLER K105 (Werkstoff-Nr. 1.2601), weist

jedoch eine hohere Zadhigkeit auf. Er verhdlt sich gutmtig bei ReparaturschweiBungen

Lieferzustand weichgeglint im kalten oder maBig vorgewdrmten Zustand.

Richtanalyse [%]

C Si Mn Cr Mo \%

1,00 0,30 0,55 5,20 1,10 0,25

Physikalische Eigenschaften

Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10°° m/(m.K)] 12,50 13,10 13,30 13,70 13,90 14,30 14,50
Wdrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 26,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,52
E-Modul [10°N/mm?] 190
Dichte [kg/dm?] 7,70

Wdrmebehandlung

Weichglithen
Temperatur [°C] 800 850 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 240 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C] 650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur [°C] 950 980
Abschreckmedien Luft Warmbad o]

Anmerkungen: Bei komplizierten oder scharfkantigen Werkzeugen ist Luft- oder Warmbadhdrtung vorzuziehen.

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1 h/20 min.) Richtwerte fir die erreichbare Harte
nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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