BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL IA B(")H LER

Rundstahl

Durchmesser mm

10 12
@] @]
Gewalzt und kalibriert. O= unbearbeitet

Rundstahl IBO ECOMAX

Durchmesser mm

14,5 135 16,5 18,5 20,5 2235 255! 28,5 30,5 32,8 35,8 38,8 40,8 45,8 50,8 5598 60,8 66
[ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
71 76 81 86 91 96 101,5 106,5 111,5 116,5 1215 1265 1315 1365 1415 1515 156,5 162
[ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
172 177 182 187 192 202 207 212 217 222 227 232 242  252,5 2625 272,5 2825 2925
[ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

302,5 312,5 323 333 343 353 358 363 373 383 403 413 423 433 453 483 503 513
[ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
553
[ J

Gewalzt oder geschmiedet, geschdlt bzw. Uberdreht. ®=bearbeitet

Flachstahl
Breite mm  Dicke mm
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Gewalzt oder geschmiedet, Oberfldche sandgestrahlt, M= bearbeitet
*zwei Schmalseiten bearbeitet, **allseits bearbeitet.
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BOHLER K110

Flachstahl
Breite mm  Dicke mm
100 105 120 125 130 150 155 200
150 |
160 |
180
200 |
220
250 | -
300 W
350
360 -
400 W+ | | ol Ll
500 =
520
600
610 | | |
1020
Gewalzt oder geschmiedet, Oberfldche sandgestrahlt,
*zwei Schmalseiten bearbeitet, **allseits bearbeitet.
Vierkantstahl
Kantenldnge mm
20 25 30 35 40 45 50 60 70 80
| | | | | | | | | |
150 160 180 200
| | | |
Gewalzt oder geschmiedet, Oberfléche sandgestrahlt.
Bleche
Format mm Dicke mm
1000 x 2000 1,9 2 235! 5 585 4 4,5
| O | | O a O
12 20 25 30 40 50 60
| | | | | | |
1020 x 2500 15 20 22 25 28 30 55
| | | | | | |

Kreuzgewalzt, Oberfldche unbearbeitet oder sandgestrahlt.
Die Ldnge eines Bleches ist variabel. Zuschnitte sind auf Anfrage maglich.

Gefrdste Bleche

Format mm Dicke mm
1020 x 1500 25,4 30,4 35,4 40,4 45,4 50,4 55,4
| | | | | | | | | |

Flachen gefrast mit Tol. + 0,5/-0 mm,
Oberfldchenrauhigkeit Ra, max. 2,5 um, Kanten gesdgt.
Die Ldnge eines Bleches ist variabel. Zuschnitte sind auf Anfrage moglich.

KALTARBEITSSTAHL

M4 BOHLER

205 250 255 280 285 300
.**
.**
.**
-**
.*"k
| |
M= bearbeitet
90 100 120 130
| | [ | | |
M= bearbeitet

5 5,5 6 6,5 8 8,5 10
O O O O O O O
70 80 90

[ | [ | |

40 50 55

[ | [ | |

[J=unbearbeitet M= bearbeitet

60,4 65,4

[ | | |

M= bearbeitet
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BOHLER K110

KALTARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

Breite mm Dicke mm

272

“w
N
>
N

10,3

15,3
20,3
25,3
30,3
40,3
50,3
60,3
80,3

100,3

125,3

150,3

200,3

250,3

300,3

Vierkantstahl

Kantenldnge mm

6,2 8,2
| | | |

10,4 12,4

Nach DIN 59350,

in Stdben von 500 mm Ld&nge,
Dicke pr&zisionsgeschliffen mit
Bearbeitungsaufmas,

Breite geschliffen oder gefrést,
Ldnge bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfléche,
rostgeschiitzt verpackt.
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15,4

6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4
| |
| | |
| | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | u |
20,4 25,4 30,4 40,4 50,4

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Ladnge: +5,00/0 mm

Vierkant: +0,20/0 mm

30,4

M BOHLER

500 mm
404 50,4
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BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL IA B(")H LER

Prdzisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf 1000 mm
Breite mm Dicke mm
2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 82 10,4 12,4 154 16,4 20,4 254 264 304 324 364 40,4 46,4 504 604 704 80,4 1004

03 @ ® ®H EH H H

15 @ ® EH ®E ®E E E =

203 @ HE HE HE HE E E E E H

25 @ H ®H HE EH E E E E E ®m

35 @ B H ®E HE E E E E E E H

32,3 E B = E B =

403 @ ® ®H H E E E E E E E H®m E N

505 @ HE E ®E E E E E E E E = HE N [ |

603 @ H EH ®H EH E E EH = E m [ | [ | [ |

63,3 E B = E B = [ ] [ [ |

703 @ ® EH ®H HE E E E E E E ®H E N [ | E m

0,; @ HE E E E E E E E E E = E N [ | E B =

90,3 E B m Em [ | [ | E B B N
003 @ H ®H ®H E E E E E E E ®m " m [ | E B B BN
1255 @ ®H ®E ®HE ®EH E E E E E E = E = [ | E B B B N
1503 @ ®H ®E ® E E E E E E E = " m [ | E B B B ®H
156,3 [ | [ | [ |

160,3 E B B E E H E [ | E =

180,3 E B E E E H [ [ | E m

196,3 [ | [ | [ ]

203 @ ®H H HE HE HE E E E E E BN E m [ | E B B B N
246,3 [ | [ | [ ]

250 @ ® ®E HE E HE E E E E E H EE [ E m " m
296,3 [ | [ | [ ]

3003 @ @ ®H HE E E E E E E E ®m E m [ | E m E N
350,3 E B E E E H E N [ |

400,3 E B E E E H E m [ | [ |

500,3 E B = E m E m [ | E m
Vierkantstahl

Kantenldnge mm

8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100,4

| | | | | | | | | | | | | | | | |
120,4 150,4 200,4 250,4 300,4

| | | | |

Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Stdben von 1000 mm Ldnge, Breite: -0/+0,20 mm

Dicke pr&zisionsgeschliffen mit Dicke: -0/+0,20 mm

Bearbeitungsaufmas, Lange: -0/+30 mm 4)120
Breite geschliffen oder gefrdist, Vierkant: -0/+0,20 mm D00

L&dnge bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfldche, <—— L1000

rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL IA BC")H LER

Prdzisionsplatten Lc':inge: 200,3 mm Nach Werksnorm gefertigt,
Breite mm Dicke mm in StGben von 200,3 mm,
204 254 30,4 40,4 50,4 60,4 804 1004 Dicke Prézisionsgeschiiffen,
Breite und Ldnge gefrdst,
100,3 u n u u u u u u mit entkohlungsfreier Oberfldiche,
150,3 m m u m u m u m rostgeschitzt verpackt.
200,3 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | Toleranzen:

Breite: -0/+0,20 mm
Dicke: -0/+0,20 mm
Lange: -0/+0,40 mm

Prdzisionsplatten Ldnge: 300,3 mm Nach Werksnorm gefertigt,
Breite mm Dicke mm in Stdben von 300,3 mm,
204 254 304 404 50,4 604 804 100,4 Dicke Prézisionsgeschliffen,
Breite und Ladnge gefrdst,
100,3 u u u u u u | u mit entkohlungsfreier Oberfldche,
150.3 m u m u m m ™ m rostgeschitzt verpackt.
200,3 [ ] | | | ] | | ] | | [ | ] Toleranzen:
Breite: -0/+40,20 mm
2503 _ _ _ _ — _ _ _ Dicke:  -0/+0,20 mm
300,3 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | Ldnge:  -0/+0,40 mm
Prdzisionsplatten Ldnge: 400,3 mm Nach Werksnorm gefertigt,
Breite mm Dicke mm in Stdben von 400,3 mm,
204 254 30,4 40,4 504 60,4 80,4 1004 Dicke Prazisionsgeschliffen,
Breite und Ldnge gefrdst,
100,3 | | | | | | | | | | mit entkohlungsfreier Oberfldche,
150.3 - - - - - - - - rostgeschitzt verpackt.
200,3 [ | [ | [ | [ | [ | ] [ ] [ | Toleranzen:
Breite: -0/+0,20 mm
250,3 u u u u u u u u Dicke:  -0/+0,20 mm
300,3 u u u u u u u Ldnge: -0/+0,40 mm
400,3 | | | | | |
Prazisionsplatten Ldnge: 600,3 mm Nach Werksnorm gefertigt,
Breite mm Dicke mm in Stdben von 600,3 mm,
204 254 30,4 404 50,4 60,4 80,4 1004 Dicke Prazisionsgeschliffen,
Breite und Ldnge gefrdst,
100,3 | | | | | || | | mit entkohlungsfreier Oberfléche,
1503 - - - - - - - - rostgeschitzt verpackt.
200,3 [ | [ | [ | [ | [ | | ] [ | Toleranzen:
Breite: -0/+0,20 mm
250,3 u u u u u u u u Dicke:  -0/+0,20 mm
300,3 ] ] ] ] ] ] ] ] Ldnge: -0/+0,40 mm
400,3 | | | | | | | | | |
0,20
0,20 i B0
D% yoo

0,40
L >
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BOHLER K110

Gehdrtete Platten

Format mm Dicke mm
2,2 2,7 3,2
250 x 500 | | | |

Nach Werksnorm gefertigt,

in Stdben von 500 mm L&nge,
gehdrtet auf 57 + 1 HRC,

Dicke pr&zisionsgeschliffen,

Breite und Ldnge lasergeschnitten,
mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschitzt verpackt.

Erodierblécke gegliiht

Kantenldnge mm Dicke mm

15 20
80,5 | |
100,5 | |
120,5 | |
150,5 | |
200,5 | |
250,5 | |
300,5 | |

Weichgegliht / max. 255 HB,
Dicke prazisionsgeschliffen.

Erodierblécke gehdrtet

Kantenldnge mm Dicke mm

15 20
80,5 | |
100,5 | |
120,5 | |
150,5 | |
200,5 | |
250,5 | |
300,5 | |

Gehdartet / 60+1 HRC,
mindestens 3 x angelassen.

Rundstdbe geschliffen

Durchmesser mm
) 8
| |

10
|

12
|

15
|
Toleranz h8, Ldnge 1000 mm

KALTARBEITSSTAHL

3,7 4,2 4,7 5,2 6,2
| | | | |
Toleranzen:
Breite:  +70,00/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Ldnge:  +10,00/0 mm

Ebenheit: +0,20/0 mm auf Gesamtfldche

Ma BOHLER

7,2 8,2 9,2 10,2 12,2 14,2

| | | | | | [ | |
0,20 ] 8771250+1O
0 ¥ 0

7% L500;" Hﬁ

25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |

Toleranzen: S~

Dicke : +0,25/0 mm

Kantenldnge: +2,00/0 mm

Stehende Faser in der Dicke. D+8,25

Z < +(2) 4}/ stehende Faser

25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |

B?Ici;a:nzen: +0,25/0 mm E +(2) 7\

Kantenldnge: +2,00/0 mm >

Stehende Faser in der Dicke. D+8'25

20 25

| | | |
Toleranzen:
L&dnge: +30,00/0 mm

stehende Faser

+30
L1000 ©
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHL

BOHLER K110

500 mm

Normstdbe

mit entkohlungsfreier Oberfldche,

Breite gesdngt, Ldnge gefrdst,
rostgeschitzt verpackt.

Nach Werksnorm gefertigt,
in Stdben von 500 mm L&nge,
Dicke pr&zisionsgeschliffen,

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4
[ | | | | | | | [ | |
| | | | | | | | |
[ | | | [ | | [ | | [ | |
| | | | | | | | |
| | | | | | | | | Toleranzen:
Breite:

10,4
|
|
|
|
|

Breite mm  Dicke mm
103
113
123
133
143

+2,00/0 mm
+0,25/0 mm

Dicke:

153

+3,00/0 mm

L&nge:

163

173

183

193

203

213

223

233

243

253

263

273

283

205

303

313

323

5258

343

B58

363

1/

38

S05

403

413

423

433

443

453

463

473

483

493

503

bearbeitet
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BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL IA BéH LER

Normen 1.2379 (DIN) Hochlegierter, sekunddrhdartbarer, ledeburitischer Chromstahl, verzugsarm, Stan-
X153CMovi2 | (EN) dard-Kaltarbeitsstahl mit guter Zdhigkeit. Dieser Stahl ist durch héheren V-Gehalt
verschleiBfester und weist bei Wahl héherer Hartetemperaturen eine hohe AnlaBbe-

stdndigkeit auf. Er kann aus diesem Grund nitriert werden, ohne dass die Hdrte des
Lieferzustand weichgegliiht Grundmaterials unter 60 HRC abfdllt. Geeignet fur komplizierte Schnittwerkzeuge,
Gewinderollen.

Richtanalyse [%]

C Si Mn Cr Mo v

1,55 0,30 0,30 11,80 0,75 0,75

Physikalische Eigenschaften

Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700

Wérmeausdehnung [10°¢ m/(m.K)] 11,00 11,45 11,85 12,18 12,69 12,76 12,15
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 23,9 24,9 26,3 26,8 27,1 27,1 27,3 25,6
spezifische Warme [J/(kg.K)] 470 494 534 570 607 658 733 837

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,65

E-Modul [10°N/mm?] 199,2 194,7 189,0 183,1 175,9 168,8 161,2 153,4
Dichte [kg/dm?] 7,67 7,65 7,62 7,59 7,56 7,53 7,50 7,48

Wdrmebehandlung

Weichglithen
Temperatur [°C] 800 850 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 250 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C] 650 700 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur [°C] 1020 1040 1060 (s) 1080 (s) S = Sekunddrhdrten
Abschreckmedien Ol Warmbad 220-250 °C / 500-550 °C Luft Gas

Anmerkungen: Erzielbare Hdrte: 58-61 HRC.

Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung - (1 h/20 mm Werkstickdicke) dreimaliges Anlassen im Sekunddrhdar-
temaximum wird empfohlen. Richtwerte flr die erreichbare Hérte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen. Fir nach-
folgende Beschichtungen oder Nitrierverfahren ist ein Sekunddrhdrten bei Hartetemperaturen von 1050-1080 °C mit mind. zweimaligem
Anlassen im Sekunddrhdrtemaximum durchzufihren.

Anmerkungen zum Vakuumhdrten: Zur Vermeidung von Restaustenit und zur Einstellung eines vollsténdig martensitischen und hoch

angelassenen Gefliges ist auf eine ausreichend hohe Abschreckgeschwindigkeit und auf ein ausreichend tiefes Abkihlen nach dem Hér-
ten und zwischen den Anlassvorgdngen zu achten. Ein Harten und Anlassen in einem Warmebehandlungszyklus ist nicht empfehlenswert.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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