BOHLER K107

Rundstahl

Durchmesser mm
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Gewalzt und kalibriert.

Rundstahl IBO ECOMAX
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Gewalzt oder geschmiedet, geschdalt bzw. Uberdreht.
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Gewalzt oder geschmiedet, Oberfléche sandgestrahlt.

Vierkantstahl

Kantenldnge mm
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Gewalzt oder geschmiedet, Oberfldche sandgestrahlt.
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BOHLER K107

Prazisionsflachstahl

Breite mm Dicke mm
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Nach DIN 59350,

in Stdben von 500 mm Lé&nge,
Dicke prazisionsgeschliffen,
Breite geschliffen oder gefrdst,
L&nge bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfléche,
rostgeschitzt verpackt.

KALTARBEITSSTAHL
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Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,05/0 mm
Ldnge:  +5,00/0 mm
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BOHLER K107 KALTARBEITSSTAHL IA B(“)H LER

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf 500 mm

Breite mm Dicke mm
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm
8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4
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Nach DIN 59350, Toleranzen:

in Stdben von 500 mm Ldnge, Breite:  +0,20/0 mm

Dicke pr&zisionsgeschliffen mit Dicke: +0,20/0 mm
Bearbeitungsaufman, L&dnge:  +5,00/0 mm 4020
Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm Do
Ldnge bearbeitet, +5

mit entkohlungsfreier Oberfldche, <«<—L500 g ——
rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K107 KALTARBEITSSTAHL IA BC")H LER

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf 1000 mm

Breite mm  Dicke mm
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15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4
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Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Stdben von 1.000 mm L&nge, Ldnge: -0/+30,0 mm
Dicke pr&zisionsgeschliffen mit Breite:  -0/+0,20 mm
Bearbeitungsaufman, Dicke: -0/+0,20 mm
Breite geschliffen oder gefrdst, Vierkant: -0/+0,20 mm
Ldnge bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfldche,

rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K107 KALTARBEITSSTAHL IAB(SHLER

Normen 1.2436 (DIN) Hochlegierter, ledeburitischer 12%-iger Chromstahl mit hoherer Verschleifestigkeit als

X210CPW12 (EN) BOHLER K100 (Werlfstoff-Nr. 1.2080). Durch Zusdtze von Wolfram und Vanadium ist
der Stahl anlassbest&ndiger.

Lieferzustand weichgegliht

Richtanalyse [%]

C Si Mn Cr w

2,10 0,25 0,40 11,50 0,70

Physikalische Eigenschaften

Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10°¢ m/(m.K)] 10,50 11,00 11,00 11,50 12,00 12,00
Wdrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 20,0

spezifische Warme [J/(kg.K)] 460

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,65

E-Modul [10°N/mm?] 210,0

Dichte [kg/dm?] 7,70

Wdrmebehandlung

Weichglithen
Temperatur [°C] 800 850 Haltezeit [h] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 255 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C] 650 700 Haltezeit [n] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur [°C] 950 980 1020 (s) s =Sekundarhdrten
Abschreckmedien Ol Warmbad Druckluft/Luft

Anmerkungen: Bei komplizierten oder scharfkantigen Werkzeugen ist die Luft oder Warmbadhd&rtung vorzuziehen.

Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung. Richtwerte fur die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind dem

Anlassschaubild zu entnehmen. Fir nachfolgende Beschichtungen oder Nitrierverfahren ist ein Sekund&rhdérten bei Hartetemperaturen
von 1020 °C mit mind. zweimaligem Anlassen im Sekund&rhé&rtemaximum durchzuflhren.
Erzielbare Harte: 64-66 HCR: 61 HRC bei Sonderwdrmebehandlung.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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